PRODUCT SPECIFICATIE

Lastifil 858 =2 lastek

Massieve lasdraad voor superduplex roestvast staal

CLASSIFICATIE

ENI1SO 14343-A: G2594NL
AWS A5.9 : ER 2594

ALGEMENE OMSCHRIJVING

Austenitisch-ferritisch duplex roestvast staal toevoegmetaal gekenmerkt door een PREN (Pitting Resistance Equivalent Number)
van ten minste 40, waardoor het lasmetaal een “superduplex roestvast staal” mag worden genoemd.

Het biedt uitstekende weerstand tegen interkristallijne corrosie, putcorrosie en spanningscorrosie in een chloride-omgeving.
Zeer hoge mechanische sterkte.

TOEPASSINGEN

Lassen, verbinden en afwerken van alle duplex en superduplex roestvast staal wanneer de hoogst mogelijke corrosieweerstand
vereist is.

Lassen van koolstofstaal en laaggelegeerd staal tot duplex roestvast staal.

Lassen van standaard duplex roestvast staal zoals W.Nr.1.4462 speciaal voor de rootpas in buizen.

Toepassingen in de petrochemische en offshore-industrie, b.v. platen en leidingwerk.

Toepassingen waar een uitstekende weerstand tegen sterk corrosieve media onder oxiderende en reducerende omstandigheden
vereist is.

Toepassingen in de pulp- en papierindustrie en voor de productie van apparatuur voor milieubescherming.

Lassen van UNS S32750, S32760, J93380, J93404, S32550, J93370, J93372.

CHEMISCHE SAMENSTELLING (%) (Typische waarden, all weld metal)

C: <0.03 Si: <1.00 Mn: <2.00 Cr: 24.00-27.00 Ni: 8.00-10.50
Mo : 2.50-4.50 N: 0.20-0.30 P: <0.03
MECHANISCHE WAARDEN (Typische waarden, all weld metal)
Elasticiteitsgrens Treksterkte Verlenging Impact taaiheid
N/mm? N/mm? 5d (%) Charpy V notch (ISO-V)
2 550 MPa 2 620 MPa = 18% 250J (R.T.)

ALGEMENE INFORMATIE

Lasposities NVT

Beschermgas Ar + 2% CO2 of Ar + 1% O2 (EN ISO 14175: M12 of M13) of Ar/He + 2% CO2 of Ar/He + 1% O2
Verpakking Spoel van 15 kg (in kartonnen doos)

Stroomtype NVT

Tips & tricks Backinggas: argon of spoelgas (90 N2, 10 H2) (EN ISO 14175: N5).

Naadvoorbereiding: voor een V-naad op plaatdikte 2,5 tot 8 mm: open stand iets breder dan voor de
austenitische RVS-soorten (neem bv. 2 8 3 mm open stand) en openingshoek iets groter (60 a 70°).
Scherpe hoeken altijd afronden.

Houd de tussentemperatuur tussen 120 °C en 200 °C.

Vermijd abrupte afkoeling van de las.

Pasta beitsen: Lastinox TS.

De informatie in dit document is gebaseerd op uitvoerige testen en is naar best vermogen accuraat. Merk op dat deze waarden “typische waarden” zijn die bekomen zijn
door te testen volgens de voorgeschreven standaard. De geschiktheid van dit product moet steeds bevestigd worden door kwalificatietesten voor gebruik in uw toepassing.
De info kan aangepast worden zonder voorafgaande waarschuwing.
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